Giecie i prostowanie metali

1. Zjawiska podczas giecia.

2. Ustalanie diugo$ci materiatu wyjsciowego do
giecia.

3. Narzedzia i przyrzady do giecia. Operacje

giecia.

Zwijanie sprezyn.

Obliczanie dlugosci drutu na sprezyne.

Giecie rur.

Prostowanie

a. prostowanie blach,
b. prostowanie watkow.
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Zjawiska podczas giecia
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Rys. 6-1. Proces gigcia: a) plas-
kownik przed gieciem, b) plasko-
wnik po gieciu

1 — warstwa obojetna, 2 — warstwa
rozciggnigta, 3 — warstwa Sciskana,
s — szerokos¢ plaskownika, g — wyso-
kos¢ plaskownika




cie niewlasciwe wzdluz wlokien,
b) giecie prawidlowe prostopadie
do wiokien, ¢) gigcie w dwoch
prostopadlych kierunkach uko$
nie do wiokien




Ustalanie dtugosci materiatu
wy jSciowego do giecia

Linta obojetna

40-3,14(z2a krotki)
_44-314 dobry 2 |
48:3,14(za dtugi) &

B &-2. Ustalenie materiatu wyjs-
sesepo podczas gigelia pierscienia




Narzedzia i przyrzady do giecia. Operacje
aiecia.

Rys. 6-11. Gigcie drutu szczypca-
mi: a) ptaskimi, b) okraglymi




Rys. 6-4. Prasa dzwigniowa rgczna

I — korpus, 2 — podstawa, 3 — dzwignia,
4 — mimos$rod, 5 — suwak, 6 — wyginak




Rys. 6-5. Prasa srubowa regczna




Rys. 6-13. Wyginanie preta o-
kraglego: a) w imadle, b) w
przyrzadzie




Rys. 6-12. Gigcie oczka z drutu: a) gigty przedmiot, b, ¢, d) kolejne operacje gi¢cia




Rys. 6-8. Zamocowanie blachy w
imadle za pomoca dwoch katow-
nikow




Rys. 6-10. Zwijanie blachy: a) 1 b) recznie, ¢) na walcach




Rys. 6-7. Gigcie skobla polokraglego w imadle: @) rysunek skobla, b), ¢), d) giecie skobla bez
sworznia pomocniczego, e, f) gigcie za pomoca Sworznia pomocniczego



Zwijanie sprezyn
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Rys. 6- s
zyy;)"g SoLmiany It ik
Zyny pr: adle: a) zwijanie spre-
zwijanli)edcslgfqel na Sciskanie, b@ )
rozcigganie ¢zyny pracujacej na
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Rys. 6-18. Zwijanie sprezyn: a) na tokarce, b) na wiertarce




Obliczanie dtugosci drutu na
sprezyne

L = (pi) * Do *n

L - dtugosc¢ drutu
Do - $rednia $rednica sprezyny

N - liczba zwo jow




Giecie rur
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Prostowanie - definicja
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Celem prostowanie jest przywrdcenie
pierwotnych ksztattéw materiatom
znieksztatconym.Prostowaé mozna na
zimno i ha goraco, recznie lub
maszynowo.



Prostowanie blach
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Rys. 6-14. Schemat uderzen przy pro-
stowaniu blachy



Rys. 6-15. Prostowanie blachy: @) mlotkiem, ») na walcach, ¢) w przyrzadzic




Prostowanie watkow

Rys. 6-16. Prostowanie i spra-
wdzanie prostoliniowosci wal-
ka: a) prasa do prostowania,
b) sprawdzanie prostolinio-
wosci

I — przyrzad kotowy, 2 — pod-
pory, 3 — klocek, 4 — sSruba, 5 —
czujnik, 6 — podstawa czujnika
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