6.8. Przecigganie i przeciggarki

Charakterystyka przeciggania

Przecigganie to odmiana obrdébki skrawaniem majacej na celu
nadanie przedmiotom zadanego ksztaltu za pomoca wieloostrzowego
narz¢gdzia wykonujycego prostoliniowy ruch roboczy (z szybkoscia
do 18 m/min). Narzedzie to, zwane przeciggaczem, jest wyposazone
w ostrza skrawajgce, umieszczone jedho za drugim.
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Rys. 6.97. Przeciagacz do otworow ) _ )
1 3’_ uchwyt, 2 — szyjka, 3 — stozek wprowadzajacy, 4 — €z¢sC prowadzaca przednia, 5 — czgs¢ prowadzaca tyina

6 — podparcie

Na rysunku 6.97 przedstawiono przeciagacz do nadawania otwo-
rom odpowiednich ksztaltow. Sklada si¢ on z czgsci chwytowe;,
prowadzacej, skrawajacej i wykanczajacej. CzgS¢ chwytowa stuzy do
mocowania narzedzia w uchwycie przeciagarki. Zadaniem czgsci pro-
wadzgcej jest prowadzenie przeciagacza w otworze uprzednio wykona-
nym zwykle za pomocg wiertla.

Czgs¢ skrawajaca wykonuje prace skrawania. Kazde ostrze przecia-
gacza (rys.6.98) skrawa cienka warstewke materiatu, a tworzacy si¢ wior
zbiera si¢ w rowkach widrowych. Skrawanie kolejno wchodzacych do
pracy .o§trzy jes.t mozliwe dzigki temu, ze kazde nastepne ostrze jest nieco
bardziej wysuniete od poprzedniego i niekiedy rozni si¢ nieco od niego
ksztattem. Wskutek tego poczatkowo okr
zupelnie inny ksztalt.

Czgs¢ wykanczajaca ma za zadanje : o L
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asady: q) przeciggania, b) przepychania

Rys. 6.98. Zasada pracy przeciggacza
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Cechil clun'aktcryslyczn_il omawianego procesu jest brak ruchu

)Osuwowcgo. .lcst. on zzﬁqpnony odpowiednim przesuni¢ciem w kierun-
n nm[criz‘llu kolejno pi a_cuy!c'ych ostrzy. Jezeli narzgdzie podezas pracy
L clagniete, to proces taki nazywamy przecigganicm (rys, 6.994),
Nickicdy stosuje si¢ odmncnn.y Sposob wykonania tego samcgo zabiegu
L mianowicie — przepycl-lan.ne narze¢dzia przez material (rys. 6.995h).
" 7¢ wrgledu na polozenie powierzchni obrabianej rozrdznia si¢
pr,ccmgunie wewngtrzne 1 zewngtrzne, W omowionych dotad przy-
p:ldk‘dch przecmgapla poddawano obrdébce powierzchnie wewnetrzne.
Ten rodzaj obrobki nazywa si¢ przecigganiem wewngtrznym. Na rysun-
ku 6.100 pokazano przyklady ksztaltow otwordw uzyskanych metodg
przeciagania wewnetrznego.,

Na rysunku 6.101 wyjasniono zasade przeciqgania
zewnetrznego. Przedmiot obrabiany [/ jest zamoco-
wany na stole przeciagarki 2. Narzedzie 3 wraz z su-
wakiem 4 wykonuje ruch roboczy w kierunku wska-
zanym strzatka. Podobnie jak w przypadku przeciaga-
nia wewnetrznego, ostrza przeciagacza kolejno zbiera-
ja cienkie warstwy materialu, nadajac zamierzony
ksztalt obrabianej powierzchni.
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Rys. 6.101. Zasada przeciggania zewngtrznego

PrZecia[ga rki

Ze wzgledu na charakter pracy rozrozniamy przeciagarki ogolnego
Przeznaczenia oraz przeciagarki specjalne. o
Przeciqgarki ogdlnego przeznaczenia mozna podzieli¢ na:
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® przeciagarki do obrobki powierzchni wewnetrznych;

@ przeciggarki do obrobki powierzchni zewnetrznych;

@® przeciggarki uniwersalne przystosowane zaréwno do obroby;
wierzchni wewnetrznych, jak i zewnetrznych. b
Przeciqgarki specjalne to obrabiarki przystosowane dg Masqy,.

produkeji okreslonych przedmiotow. Sa one zwykle WypOSaiweJ

w urzadzenia przeno$nikowe stuzace do mechanicznego pod >

materiatu.

Ze; wzgledu na polozenie narzedzia podczas pracy rozroznig
przeciagarki poziome oraz przeciagarki pionowe. Starsze typy przecr_ny
garek' 3 zwykle wyposazone w naped mechaniczny. Nowe th-
p’rzemqggrek 53 Wyposazone w naped hydrauliczny, ktorego praca yé) !
rownomierna 1 niewrazliwa na zmiang obcigzenia. o
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Rys. 6.102. Schemat hydraulicznej przeciggarki Poziome;j

awanja

Na rysunku 6.102 przedstawiono schemat Poziome;j przeciaggarki

h‘ydraulicznej. Obudowg maszyny stanow; korpus ' o
sig pozosta}e urzadzenia. Zespol napedu, stan e ktor}’m wspieraja
nizm przemqgarki, sklada si¢ z silnjkg elek’trYCz OWiacy glowny mecha-
2, cylindra 3 oraz tloka 4 poruszajacego dra neigo 1 pompy olejowe]
tlokowego 53 przymocowane sanie narz@dzif Uokowy 5. Do draga
w prowadmc'ach 7. Przeciagacz 9, osadzony v uws 6 Przesuwajace SI¢
nym na saniach narz¢dziowych, pod Wp}ywel:] Wyf:le 10 zamocowa-
przeciagany przez materiat 8 wsparty ng plycie dzialania tioka Jest
powoduje praca pompy, ktora w przypa dkllOporowej. Ruch tloka
rysunku wtlacza olej do cylindra z lewej strop prZCdStaWiO")’m na
roboczym. Ruch jalowy (powrotny) Uzysku)j;, Rs?ch ten jest ruchem

strumienia oleju do cylindra z jego prawej strony PO skierowaniu
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